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1. Описание компетенции 
Специалисты рабочих специальностей в области лазерных технологий занимаются 

высокоточной обработкой материалов в сфере промышленности. Лазерные технологии включают в 
себя элементы механики, электроники, материаловедения, сопротивления материалов и 
компьютерных технологий. Компьютерные технологии, применяемые в лазерных технологиях — 
это элементы информационных технологий, программирование автоматизированных систем 
управления, обеспечивающие связь между автоматизированными системами, технологическим 
оборудованием и человеком. 

Специалисты в области лазерных технологий разрабатывают, конструируют, проводят 
пусконаладочные работы, осуществляют техническое обслуживание, а также программируют 
системы управления лазерными системами. 

 
1.1. Актуальность компетенции.  
Лазер является одним из самых значимых изобретений XX века. Лазеры нашли применение 

в самых различных областях — от коррекции зрения до управления транспортными средствами, от 
космических полётов до термоядерного синтеза. 

Лазерная резка материалов является наиболее распространенной из лазерных технологий. 
Лазерная резка имеет следующие преимущества перед механической (вырубка на штампах, 

фрезерование и пр.): нет износа инструмента вследствие передачи больших усилий; не образуется 
стружка; отсутствие факторов, искажающих конструктивные параметры деталей при резке (при 
штамповке нельзя создавать конфигурацию острых углов или округлений малого радиуса); большие 
скорости, в 3–5 раз превышающие скорости фрезерования; меньшая трудоемкость; возможность 
автоматизации; повышение коэффициента использования материалов. 

Лазерная резка применяется при производстве не только заготовок, но и как конечная 
операция изготовления деталей. Поэтому очень важно знать влияние последствий лазерной резки 
на структуру и свойства материалов, как при непосредственном их проявлении, так и 
опосредствованно после дополнительных обработок. 
 

1.2. Профессии, по которым участники смогут трудоустроиться после получения 
данной компетенции: 
 

1.3. Ссылка на образовательный и/или профессиональный стандарт (конкретные 
стандарты): 

Школьники Студенты Специалисты 

Федеральный государственный образовательный стандарт (далее – ФГОС) 
 ФГОС СПО по профессии 

11.01.11 Наладчик 
технологического 
оборудования (электронная 
техника) 

ФГОС ВО по направлению 
подготовки 12.03.05 Лазерная 
техника и лазерные 
технологии 
ФГОС СПО по профессии 
11.01.11 Наладчик 
технологического 
оборудования (электронная 
техника) 

Профессиональный стандарта (далее – ПС) 
ОКСО 02.07.01 
Компьютерные и 
информационные науки 

ПС Графический дизайнер 
11.013 
ПС Отделочник изделий из 
древесины и древесных 
материалов 23.042 
ПС Специалист по 
техническим процессам 

ПС Графический дизайнер 
11.013 
ПС Отделочник изделий из 
древесины и древесных 
материалов 23.042 
ПС Специалист по 
техническим процессам 

https://ru.wikipedia.org/wiki/XX_%D0%B2%D0%B5%D0%BA
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D1%80%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D0%B5
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%BE%D1%81%D0%BC%D0%B8%D1%87%D0%B5%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9_%D0%BF%D0%BE%D0%BB%D1%91%D1%82
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%B5%D1%80%D0%BC%D0%BE%D1%8F%D0%B4%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%8B%D0%B9_%D1%81%D0%B8%D0%BD%D1%82%D0%B5%D0%B7
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художественной деятельности 
04.002 
ОКСО 02.07.01 
Компьютерные и 
информационные науки 

художественной деятельности 
04.002 
 
ОКСО 02.07.01 
Компьютерные и 
информационные науки 

 
1.4. Требования к квалификации: 

Школьники Студенты Специалисты 
Знать: 
- правила техники 
безопасности и охраны труда; 
- оборудование, применяемые 
при выполнении 
гравировочных работ; 
- методы обработки и 
внедрения управляющих 
программ для обработки 
типовых деталей на лазерных 
станках с ЧПУ 

Знать: 
- правила техники 
безопасности и охраны труда; 
- инструменты и 
оборудование, применяемые 
при выполнении 
гравировочных работ; 
- методы обработки и 
внедрения управляющих 
программ для обработки 
типовых деталей на лазерных 
станках с ЧПУ 

Знать: 
- правила техники 
безопасности и охраны труда; 
- инструменты и 
оборудование, применяемые 
при выполнении 
гравировочных работ; 
- методы обработки и 
внедрения управляющих 
программ для обработки 
типовых деталей на лазерных 
станках с ЧПУ 

Уметь: 
- использовать справочную и 
исходную документацию при 
написании управляющих 
программ, макетов Компас 
3Д, RD Works; 
- выбирать измерительный 
инструмент; 
- разрабатывать и внедрять 
макеты для обработки 
простых контуров на 
лазерных станках с ЧПУ 
Практический опыт: 
- осуществлять подготовку и 
обслуживание рабочего места 
для работы; 
- осуществлять подготовку 
материала для работы на 
лазерных станках в 
соответствии с полученным 
заданием; 
- определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных изделий 
на лазерных станках в 
соответствии с заданием; 
- вести технологический 
процесс обработки и доводки 
материала на лазерных 
станках с соблюдением 
требований к качеству, в 

Уметь: 
- использовать справочную и 
исходную документацию при 
написании управляющих 
программ, макетов Компас 3Д, 
RD Works; 
- рассчитывать траекторию и 
эквидистанты инструментов, 
их исходные точки, 
координаты опорных точек 
контура; 
- выбирать измерительный 
инструмент и оснастку; 
- разрабатывать и внедрять 
макеты для обработки 
простых контуров на лазерных 
станках с ЧПУ 
Практический опыт: 
- осуществлять подготовку и 
обслуживание рабочего места 
для работы; 
- осуществлять подготовку 
материала для работы на 
лазерных станках в 
соответствии с полученным 
заданием; 
- определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных изделий 
на лазерных станках в 
соответствии с заданием; 
- вести технологический 

Уметь: 
- использовать справочную и 
исходную документацию при 
написании управляющих 
программ, макетов Компас 3Д, 
RD Works; 
- рассчитывать траекторию и 
эквидистанты инструментов, 
их исходные точки, 
координаты опорных точек 
контура; 
- выбирать измерительный 
инструмент и оснастку; 
- разрабатывать и внедрять 
макеты для обработки 
простых контуров на 
лазерных станках с ЧПУ 
Практический опыт: 
- осуществлять подготовку и 
обслуживание рабочего места 
для работы; 
- осуществлять подготовку к 
использованию инструмента 
и оснастки для работы на 
лазерных станках в 
соответствии с полученным 
заданием; 
- определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных изделий 
на лазерных станках в 
соответствии с заданием; 
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соответствии с заданием и с 
технической документацией 

процесс обработки и 
доводки материала на 
лазерных станках с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и с технической 
документацией 

- вести технологический 
процесс обработки и доводки 
материала на лазерных 
станках с соблюдением 
требований к качеству, в 
соответствии с заданием и с 
технической документацией 
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2. Конкурсное задание 
Содержанием конкурсного задания является изготовление изделий из различных 

материалов на лазерных станках.  
Участники соревнований получают описание задания, чертежи. Конкурсное задание имеет 

несколько модулей, выполняемых последовательно. 
Конкурс включает в себя создание технологических макетов с последующим 

изготовлением на лазерном оборудовании.  
 
2.1. Краткое описание задания 
Участнику необходимо выполнить определенную последовательность работ. 
Создание технологических моделей изготавливаемых изделий 
Перед изготовлением изделия (изготовление приборной панели, раскрой элементов и 

гравировкой) конкурсант должен создать точный чертеж изделия и подготовить технологические 
эскизы с настройкой цветов линий и элементов гравировки для подготовки к лазерной обработке. 

Наладка и запуск лазерного оборудования 
Одной из целей конкурсного задания является проверка способности конкурсантов 

выполнить наладку лазерной системы для изготовления промышленных изделий (лазерная резка, 
гравировка) в соответствии с инструкцией и документацией, согласно конкурсным требованиям. 

Изготовление, сборка и тестирование изделий 
Изготовление изделий производится с помощью лазерного гравера и лазерного маркера. 

Выполнение сборки и тестирование изделия проводится только после полного окончания работ на 
лазерном оборудовании. 

 
2.1.1. Категория участников «ШКОЛЬНИКИ»:  
Создать по предложенному заданию чертеж «Лицевой панели» в программе векторного 

черчения со вставкой текста и логотипа. С размещение на поверхности согласно прилагаемому 
рисунку. Сохранить файл в формате DXF, загрузить в управляющую программу станком, подобрать 
режимы реза и гравировки. Вырезать изделие на лазерном станке, и получить готовое изделие. 
 

2.1.2. Категория участников «СТУДЕНТЫ»: 
Создать по предложенному заданию чертеж «Шкатулка настроения» в программе 

векторного черчения со вставкой текста и логотипа. С размещение на поверхности согласно 
прилагаемому рисунку. Создать бокс с шип – паз. Сохранить файл в формате DXF, загрузить в 
управляющую программу станком, подобрать режимы реза и гравировки. Вырезать изделие на 
лазерном станке, и собрать в состояние - готовое изделие. 
 

2.1.3. Категория участников «СПЕЦИАЛИСТЫ»: 
Создать по предложенному заданию чертеж «Шкатулка настроения» в программе 

векторного черчения со вставкой текста и логотипа. С размещение на поверхности согласно 
прилагаемому рисунку. Создать бокс с шип – паз. Сохранить файл в формате DXF, загрузить в 
управляющую программу станком, подобрать режимы реза и гравировки. Вырезать изделие на 
лазерном станке, и собрать в состояние - готовое изделие. 

 
2.2. Структура и подробное описание конкурсного задания  

Категория 
участников 

Наименование и описание 
модуля Время Результат 

Школьники 

Модуль А. Создание 
технологического эскиза 
модели и компьютерного 
чертежа 

60 минут 

Технологический эскиз и 
компьютерный чертеж созданы 

Модуль Б. Наладка 
лазерного оборудования 30 минут 

Оборудование налажено, 
проверено и готово к работе.  
(Осмотрено техническим 
экспертом) 
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Модуль В. Изготовление 
модели на лазерном 
оборудовании. Сборка 
изделия 

30 минут 

Изделие изготовлено и 
соответствует техническому 
заданию 

Время выполнение всех модулей: 2 часа 

Студенты 

Модуль А. Создание 
технологического эскиза 
модели и компьютерного 
чертежа 

90 минут 

Технологический эскиз и 
компьютерный чертеж созданы 

Модуль Б. Наладка 
лазерного оборудования. 
Загрузка макетов в систему 
управления станка 
 

30 минут 

Оборудование налажено, 
проверено и готово к работе. 

Модуль В. Изготовление 
модели на лазерном 
оборудовании. Сборка 
изделия 

60 минут 

Изделие изготовлено и 
соответствует техническому 
заданию 

Время выполнение всех модулей: 3 часа 

Специалисты 

Модуль А. Создание 
технологического эскиза 
модели и компьютерного 
чертежа 

90 минут 

Технологический эскиз и 
компьютерный чертеж созданы 

Модуль Б. Наладка 
лазерного оборудования. 
Загрузка макетов в систему 
управления станка 

30 минут 

Оборудование налажено, 
проверено и готово к работе. 

Модуль В. Изготовление 
модели на лазерном 
оборудовании. Сборка 
изделия 

60 минут 

Изделие изготовлено и 
соответствует техническому 
заданию 

Время выполнение всех модулей: 3 часа 
 

2.3 Последовательность выполнения задания. 
Конкурсное задание имеет несколько модулей, выполняемых последовательно. 
Начало выполнения всех работ только при получении разрешения от эксперта. 
• Подготовка рабочего места. 
• Подготовка макетов – технологических моделей в САПР Компас 3Д 
• - Тестовые подборы режимов обработки выполняются за персональным рабочим местом 

участника. 
• - Наладка лазерного оборудования: 
• - Пробный пуск оборудования. 
• - Проверка режимов работы лазерной системы. 
• - Заполнение контрольной карты (указание режимов обработки – частота, скорость, 

мощность, время работы станка, кол-во проходов). 
• - Изготовление изделия на лазерном станке допускается только с включенной вытяжной 

системой и закрытой крышкой станка. 
Сборка изделия на верстаке в мастерской, согласно номеру места участника 
• - На каждом изделии участника должен быть проставлен номер участника 
• - По окончании работы на станке конкурсант должен провести обслуживание лазерного 

оборудования, утилизировать непригодные для использования остатки материала, убрать рабочее 
место. 

• - Во время выполнения заданий на рабочих местах не должно быть посторонних предметов. 
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2.3.1. Категория участников «ШКОЛЬНИКИ»: 
Модуль А. 
1. Открыть программу «Компас 3Д», выбрать «Создать чертеж». 
2. Создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в приложении к заданию. 
3. Создать 4 закругления радиусом 4мм. Используя инструмент «Скругление» на 4 стороны. 
4. С помощью инструмента «Отрезок», создать центральные осевые линии. 
5. При помощи инструмента «Подобие объекта», создать контур отступа на 4,5мм. Во 

внутрь. Линии задать свойство вспомогательной. 
6. На верхней части чертежа создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в 

приложении к заданию.  
7. Созданный прямоугольник копировать зеркально на противоположную сторону. 
8. На боковых сторонах выполнить построение прямоугольников, согласно действиям в 

пунктах 6 и 7 
9. Загрузить в программу текст, логотипы, и расставить по образцу прилагаемого чертежа. 
10. Сохранить выполненную работу на рабочем столе, в папке с номером участника. 
11. Экспортировать полученный чертеж в формат DXF, и сохранить на съемный 

носитель. 
Модуль Б. 
1. В станок загружается материал для вырезки макета. 
2. На управляющем компьютере, загрузить файл – чертеж, и проверить на целостность. 

Вектора должны быть замкнуты. 
3. Создать 4 прямоугольника размером 30мм х 30мм, и для каждого из них создать 

индивидуальные настройки для гравирования.  
4. Произвести пробный пуск станка. Разрешается подбор не более 3х раз. 
5. Записать удовлетворительные результаты в информационную карту. 
Модуль В. 
1. Загрузить готовый чертеж в программу на управляющем компьютере. 
2. Обозначить цветами вектора, согласно заданию. Для выреза рекомендуется использовать 

черный и синий цвета, для гравировки: зеленый, голубой, оранжевый, малиновый. 
3. Загрузить материал в станок 
4. Загрузить управляющую программу 
5. Проверить область реза и гравировки в тестовом режиме 
6. Запустить выполнение программы 
7. После звукового сигнала, открыть крышку, достать изделие и остаток материала 
8. Предъявить полученный результат с сохранением всех данных на флэш накопителе 

экспертам. 
 
2.3.2. Категория участников «СТУДЕНТЫ»: 
Модуль А. 
1. Открыть программу «Компас 3Д», выбрать «Создать чертеж». 
2. Создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в приложении к заданию. 
3. Создать 4 закругления радиусом 4мм. Используя инструмент «Скругление» на 4 стороны. 
4. С помощью инструмента «Отрезок», создать центральные осевые линии. 
5. При помощи инструмента «Подобие объекта», создать контур отступа на 4,5мм. Во 

внутрь. Линии задать свойство вспомогательной. 
6. На верхней части чертежа создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в 

приложении к заданию.  
7. Созданный прямоугольник копировать зеркально на противоположную сторону. 
8. На боковых сторонах выполнить построение прямоугольников, согласно действиям в 

пунктах 6 и 7 
9. Создать окружность по заданному радиусу, внутри создать 4 окружности для 

расположения рисунков. 
10. На лицевой поверхности расположить отверстие для просмотра рисунка на диске 
11. Создать части крепежного элемента для вращающегося диска. 
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12. Создать боковые панели для соединения лицевой панели и донышка с использованием 
технологии «Шип – Паз». 

Размеры высоты боковых панелей минимальны 15мм. 
13. Загрузить в программу текст, логотипы, и расставить по образцу прилагаемого чертежа. 
14. Сохранить выполненную работу на рабочем столе, в папке с номером участника. 
15. Экспортировать полученный чертеж в формат DXF, и сохранить на съемный носитель. 
 
Модуль Б. 
1. В станок загружается материал для вырезки макета. 
2. На управляющем компьютере, загрузить файл – чертеж, и проверить на целостность. 

Вектора должны быть замкнуты. 
3. Создать 4 прямоугольника размером 30мм х 30мм, и для каждого из них создать 

индивидуальные настройки для гравирования.  
4. Произвести пробный пуск станка. Разрешается подбор не более 3х раз. 
5. Записать удовлетворительные результаты в информационную карту. 
 
Модуль В. 
1. Загрузить готовый чертеж в программу на управляющем компьютере. 
2. Обозначить цветами вектора, согласно заданию. Для выреза рекомендуется использовать 

черный и синий цвета, для гравировки: зеленый, голубой, оранжевый, малиновый. 
3. Загрузить материал в станок 
4. Загрузить управляющую программу 
5. Проверить область реза и гравировки в тестовом режиме 
6. Запустить выполнение программы 
7. После звукового сигнала, открыть крышку, достать изделие и остаток материала 
8. Полученные части собираются на верстаке в готовое изделие 
9. Предъявить полученный результат с сохранением всех данных на флэш накопителе 

экспертам. 
 
2.3.3. Категория участников «СПЕЦИАЛИСТЫ»: 
Модуль А. 
1. Открыть программу «Компас 3Д», выбрать «Создать чертеж». 
2. Создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в приложении к заданию. 
3. Создать 4 закругления радиусом 4мм. Используя инструмент «Скругление» на 4 

стороны. 
4. С помощью инструмента «Отрезок», создать центральные осевые линии. 
5. При помощи инструмента «Подобие объекта», создать контур отступа на 4,5мм. Во 

внутрь. Линии задать свойство вспомогательной. 
6. На верхней части чертежа создать прямоугольник из цента, с размерами указанные в 

приложении к заданию.  
7. Созданный прямоугольник копировать зеркально на противоположную сторону. 
8. На боковых сторонах выполнить построение прямоугольников, согласно действиям в 

пунктах 6 и 7 
9. Создать окружность по заданному радиусу, внутри создать 4 окружности для 

расположения рисунков. 
10. На лицевой поверхности расположить отверстие для просмотра рисунка на диске 
11. Создать части крепежного элемента для вращающегося диска. 
12. Создать боковые панели для соединения лицевой панели и донышка с использованием 

технологии «Шип – Паз». 
Размеры высоты боковых панелей минимальны 15мм. 
13. Загрузить в программу текст, логотипы, и расставить по образцу прилагаемого чертежа. 
14. Сохранить выполненную работу на рабочем столе, в папке с номером участника. 
15. Экспортировать полученный чертеж в формат DXF, и сохранить на съемный носитель. 
Модуль Б. 
1. В станок загружается материал для вырезки макета. 
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2. На управляющем компьютере, загрузить файл – чертеж, и проверить на целостность. 
Вектора должны быть замкнуты. 

3. Создать 4 прямоугольника размером 30мм х 30мм, и для каждого из них создать 
индивидуальные настройки для гравирования.  

4. Произвести пробный пуск станка. Разрешается подбор не более 3х раз. 
5. Записать удовлетворительные результаты в информационную карту. 
 
Модуль В. 
1. Загрузить готовый чертеж в программу на управляющем компьютере. 
2. Обозначить цветами вектора, согласно заданию. Для выреза рекомендуется использовать 

черный и синий цвета, для гравировки: зеленый, голубой, оранжевый, малиновый. 
3. Загрузить материал в станок 
4. Загрузить управляющую программу 
5. Проверить область реза и гравировки в тестовом режиме 
6. Запустить выполнение программы 
7. После звукового сигнала, открыть крышку, достать изделие и остаток материала 
8. Полученные части собираются на верстаке в готовое изделие 
9. Предъявить полученный результат с сохранением всех данных на флэш накопителе 

экспертам. 
 
Особые указания по компетенции: Использование программ для составления чертежей, 

обсуждаются с председателями компетенций по проводимому региону. 
Использование управляющей программы к лазерному станку, которая рекомендована 

заводом производителем. На одной конкурсной площадке, все станки должны работать на одной 
управляющей программе, для равных условий участников. То же относится и к оборудованию. 

 
2.4. Региональный (вариативный): 
Участникам соревнований необходимо понимать, что тестовое задание на момент 

проведения чемпионата может быть изменено на 30%, с целью исключения возможности принести 
готовые компоненты для их оценки. 

Могут быть изменены: 
• Размеры заготовок. 
• Толщина материала 

 
Примеры изменений для регионального (вариативного) модуля: 
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2.5. Критерии оценки выполнения задания 

Категория 
участников Наименование и описание модуля 

Тип критерия 
(оценочный/ 
измеримый) 

Макс. балл 

Школьники 
Студенты 

Специалисты 

Модуль А. Создание технологического 
эскиза модели и компьютерного чертежа И 25 

Модуль Б. Наладка лазерного оборудования И 30 

Подготовка файла И 10 

Настройка оборудования И 20 
Модуль В. Изготовление модели на лазерном 
оборудовани И 25 

Модуль Г. Демонстрация модели И 20 

ОБЩЕЕ: 100 
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3. Перечень специальной одежды, оборудования, инструментов и расходных 
материалов, которые участник может привезти с собой на площадку проведения чемпионата. 

 
3.1. Требуемая специальная одежда участникам по компетенции в соответствии с 

требованиями охраны труда и техники безопасности: школьники/студенты/специалисты (при 
необходимости оформляется отдельно по категориям): 

Требуемая специальная одежда (участник обязан привезти с собой) 
(Школьники/Студенты/Специалисты) 

№ 
п/п Наименование Технические 

характеристики 
Ссылка на образец 

(при необходимости) 

Ед. 
измер
ения 

Необх
одимо
е кол-

во 

1 Не требуется    шт  

 
3.2. Рекомендуемый перечень оборудования и инструментов для участников 

категорий: школьники, студенты, специалисты (при необходимости оформляется отдельно 
для каждой категории), которые участник может привезти с собой: 

Рекомендуемый набор оборудования/инструментов (участник может привезти с собой) 
(Школьники/Студенты/Специалисты 

(при необходимости оформляется отдельно по категориям)) 
*на площадке могут быть аналоги с аналогичными характеристиками, предоставляемые в 

качестве замены 

№ 
п/п Наименование Технические 

характеристики 
Ссылка на образец 

(при необходимости) 

Ед. 
измер
ения 

Необх
одимо
е кол-

во 

1 Не требуется    шт  

 
3.3. Инфраструктурный лист застройки площадки предоставляется в виде отдельного 

документа (приложения) в формате Excel (.xlsx)  
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4. Минимальные требования к оснащению рабочих мест с учетом всех основных 
нозологий 

* минимальные требования к оснащению рабочих мест согласованы с общероссийскими 
общественными организациями инвалидов 

Вид нозологии Площадь, 
м.кв. 

Ширина 
прохода 
между 

рабочими 
местами, м. 

Специализированное оборудование, 
количество* 

Рабочее место 
участника с 
нарушением 
слуха 

3000х1900 1,5 м Для участников с нарушением слуха 
необходимо предусмотреть: 

а) наличие звукоусиливающей 
аппаратуры, акустической системы, 
информационной индукционной 
системы, наличие индивидуальных 
наушников; 

б) наличие на площадке переводчика 
русского жестового языка 
(сурдопереводчика); 

в) оформление конкурсного задания в 
доступной текстовой информации. 

Рабочее место 
участника с 
нарушением 
зрения 

3000х1900 1,5 м Для участников с нарушением зрения 
необходимо: 

а) текстовое описание конкурсного 
задания в плоскопечатном виде с 
крупным размером шрифта, 
учитывающим состояние зрительного 
анализатора участника с остаточным 
зрением (в формате Microsoft Word не 
менее 16-18 пт), дублированного 
рельефно точечным шрифтом Брайля 
(при необходимости); 

б) лупа с подсветкой для 
слабовидящих; электронная лупа; 

в) для рабочего места, 
предполагающего работу на компьютере 
- оснащение специальным 
компьютерным оборудованием и 
оргтехникой: 

видеоувеличитель; 
- программы экранного доступа 

NVDA и JAWS18 (при необходимости); 
- брайлевский дисплей (при 

необходимости); в) для рабочего места 
участника с нарушением зрения, 
имеющего собаку-проводника, 
необходимо предусмотреть место для 
собаки-проводника. 

г) оснащение (оборудование) 
специального рабочего места 
тифлотехническими ориентирами и 
устройствами, с возможностью 
использования крупного рельефно-
контрастного шрифта и шрифта Брайля, 
акустическими навигационными 
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средствами, обеспечивающими 
беспрепятственное нахождение 
инвалидом по зрению - слепого своего 
рабочего места и выполнение трудовых 
функций; 

д) индивидуальное равномерное 
освещение не менее 300 люкс. 

Рабочее место 
участника с 
нарушением 
ОДА 

3000х1900 1,5 м Оснащение (оборудование) 
специального рабочего места 
оборудованием, обеспечивающим 
реализацию эргономических принципов: 

а) увеличение размера зоны на одно 
место с учетом подъезда и разворота 
кресла-коляски, увеличения ширины 
прохода между рядами верстаков; 

б) для участников, передвигающихся 
в кресле- коляске, необходимо выделить 
1 - 2 первых рабочих места в ряду у 
дверного проема; 

в) оснащение (оборудование) 
специального рабочего места 
специальными механизмами и 
устройствами, позволяющими изменять 
высоту и наклон рабочей поверхности, 
положение сиденья рабочего стула по 
высоте и наклону, угол наклона спинки 
рабочего стула, оснащение специальным 
сиденьем, обеспечивающим 
компенсацию усилия при вставании. 

Рабочее место 
участника с 
соматически ми 
заболеваниям и 

3000х1900 1,5 м Специальные требования к условиям 
труда инвалидов вследствие 
заболеваний сердечно- сосудистой 
системы, а также инвалидов вследствие 
других соматических заболеваний, 
предусматривают отсутствие: 

а) вредных химических веществ, 
включая аллергены, канцерогены, 
оксиды металлов, аэрозоли 
преимущественно фиброгенного 
действия; 

б) тепловых излучений; локальной 
вибрации, электромагнитных 
излучений, ультрафиолетовой радиации 
на площадке; 

в) превышения уровня шума на 
рабочих местах; г) нарушений уровня 
освещенности, соответствующей 
действующим нормативам. 

Необходимо обеспечить наличие 
столов с регулируемыми высотой и 
углом наклона поверхности; стульев 
(кресел) с регулируемыми высотой 
сиденья и положением спинки (в 
соответствии со спецификой 
заболевания). 
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Рабочее место 
участника с 
ментальными 
нарушениями 

3000х1900 1,5 м Специальные требования к условиям 
труда инвалидов, имеющих нервно-
психические заболевания: 

а) создание оптимальных и 
допустимых санитарно-гигиенических 
условий производственной среды, в том 
числе: температура воздуха в холодный 
период года при легкой работе - 21 - 24 
°C; при средней тяжести работ - 17 - 20 
°C; влажность воздуха в холодный и 
теплый периоды года 40 – 60 %; 
отсутствие вредных веществ: 
аллергенов, канцерогенов, аэрозолей, 
металлов, оксидов металлов; 

б) электромагнитное излучение - не 
выше ПДУ; шум - не выше ПДУ (до 81 
дБА); отсутствие локальной и общей 
вибрации; отсутствие продуктов и 
препаратов, содержащих живые клетки 
и споры микроорганизмов, белковые 
препараты; 

в) оборудование (технические 
устройства) должны быть безопасны и 
комфортны в использовании 
(устойчивые конструкции, прочная 
установка и фиксация, простой способ 
пользования без сложных систем 
включения и выключения, с 
автоматическим выключением при 
неполадках; расстановка и 
расположение, не создающие помех для 
подхода, пользования и передвижения; 
расширенные расстояния между 
столами, мебелью; не должна 
затрудняющая доступность устройств; 
исключение острых выступов, углов, 
ранящих поверхностей, выступающих 
крепежных деталей) 
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5. Схема (план) застройки соревновательной площадки
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6. Требования охраны труда и техники безопасности 
1. В процессе изготовления конкурсного задания на всех этапах участниками соблюдаются 

правила техники безопасности.  
2.Работа участников будет оцениваться анонимно.  
3. К участию в чемпионате допускаются лица: школьники 14-16, студенты 16- 18 лет: 

специалисты не моложе 18 лет  
4. Перед началом работ привести в порядок свою спецодежду: халат застегнут, волосы 

убраны под головной убор  
5. Перед работой необходимо проверить исправность работы оборудования. Запрещено 

работать на неисправном оборудовании. В случае обнаружения неисправности необходимо 
сообщить техническому эксперту площадки или дежурному эксперту.  

6. Подготовить необходимый инструмент для соревнований, готовый к просмотру 
экспертами  

7. Для всех работ, связанных с резкой и обработкой стекла, в том числе и на шлифовальной 
машине необходимо использовать защитные очки.  

8. При травмировании участника – участник снимается и снимается эксперт его 
представляющий. 

9. Во время работы запрещено разговаривать, использовать мобильные устройства 
(разговоры по телефону, фотографировать).  

10. При возникновении какого-либо вопроса во время соревнования, участник поднимает 
руку, тем самым вызывая дежурного эксперта для его решения.  

11. Использовать заготовки, только выданные для соревнования.  
12. По окончании работы необходимо сдать работу.  
13. Выключить оборудование за верстаком.  
14. Убрать мусор с монтажного стола и привести рабочее место в порядок.  
Допуск к выполнению КЗ осуществляется после прохождения инструктажа по ТБ и ОТ. При 

работе на лазерном оборудовании следует руководствоваться правилами техники безопасности, 
которые прописаны в следующих документах: • ГОСТ Р МЭК 60950-1-2005. Оборудование 
информационных технологий. Требования безопасности. Часть 1. Общие требования. • ГОСТ 
12.1.040-83 ССБТ. Лазерная безопасность. Общие положения. • СН 5804-91 «Санитарные нормы и 
правила устройства и эксплуатации лазеров». • ТР. ТС 010/2011 «О безопасности машин и 
оборудования» • ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования» Каждое действие 
конкурсанта по запуску оборудования в работу должно быть согласовано с Техническим экспертом, 
который ответственный за данное оборудование.  

Участник соревнований должен беспрекословно выполнять указания ответственного за 
оборудование Технического эксперта.  

В случае возникновения внештатной ситуации участник соревнований должен 
незамедлительно позвать ответственного за оборудование эксперта.  

При внештатной ситуации участнику соревнований категорически запрещается 
предпринимать самостоятельные действия. 

 


